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SCHEDA TECN ICA: Trattamento rulli oer tubÌfici
TECHNICAL DATA-SHEET: Trcatment af rollers for tube Droduction Dlants.
IECHNISCHER BLATI Behandlung von Rollen fùr die Rohrherstellung.
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lassensesichinzwe qruppeneinle en Auslal durchAusbrúcheundVeBchleiss.
Ausbrùche m Ensatz, w€nn nchl Rolendurchbruch sinf normaleeese der ùnzureichendén
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E nbussean Slahlzàh 9k€il garanterl
OerRolenstah l.2379widzueElsond€rgehérlétinVacuumofenunddeima 9ang€ass€naufene
Hàne von 60 HRC OegeledglenRoenw€rdendanacheinemauldeEnAnwendung.ptmerGn
onnrtriefrelahren unterzogen was d e Ere chuig von H:newene der Ob€rJìàche von úber 100 HV
(ca 70 HRC) e. aubl ohn€ bedeutende Beeinlràchtigung derZaihigkeit
Durch dieserSondetuàrmbehand unq efwe sen s ch die Ro len erheblch versch è sslesterund noch
Zàh9enu9 um ke neqròsseAusbruchb dun9sgefah.zu aulen

IVI,G"LVI,


